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1. H mokvomta kot to (Kivnpotiko) 1EDOEG TV KOVGII®Y HETPOVTOL OVTIGTOLY OE:

A) Kg/m® kou cSt ') MT xo1 povédeg API
B) povadeg API o cSt A) MT ka1 Kg/m®

2. O d¢iktng CCAI npénel va maipvel TIEG:

A) <850 I') <380
B) > 850 A) 180 <CCAI <380

3. H vrepPoiikn apaimnon tov kavoipov e diesel pmopet va mpokaiéoet:
A) peiwon tov CCAI tov xovoipov

B) peimon g o1a6epdTNTOS TOL KOVGiHoL

) abEnon tov EDS0VE Tov KaVGipov

A) avénen v TuKvOTNTAS TOV KOVGIHOV

4.  Ouovoieg mov guBdvovtar Kupimg Yo To oyNUATIoUd Adomng elvat:

A) Pavadio, apyilio, mopitio

B) aocpoitévia

I') Beviivn kot okovpld

A) vapba, Beio Ko pikpoopyavicpol

5. Av gicaote avaykaouévol vo kdvete blending kavoipmv 6to mhoio, mola avaroyio H.F.O.
e diesel, amo tig Topakdtw, o epappolate;

A) 50 - 50% B) 60% - 40 % N 75%-25%
6. Toa acpaitévia gival Kupimg:

A) oxovptd kot vepd  B) apyilo, mopitio kot vikélo
') peyoloudpia vépoyovavlpdxkwv A) Bavédio pe diesel.

7. H otaBepotnta evog kavsipov oyetileton pe:

A) v xavon Tov  B) v appovia v GLGTATIKOV TOL
I'y) v mokvottd tov  A) 10 1EDIEG TOV

8. H péylom emtpenti Tipn TEPIEKTIKOTNTOG GE VEPO GE KADGLOL KO



6€ MTOVTIKG vouTidiog eivol avtictouyo:

A) 0.5% ko1 0,3% I') 1% xou 0,3%
B) 0% o 0,3% A) 0,5% xo1 0%

9.

A) O1 olepvikoi vdpoyovavBpakeg (H/C) Beltidvouv Tnv motdtnta ovapreéng

B) Ot mapagwvikoi H/C mapéyovv gvépyeta Kot Exovv vyniod onueio pong

I') H i&md6ivon mapéyet povpo vrorepo (residual), To omoio cuyva sivol ynukd otadepod
A) Ta evordpeca tpoiovta (LF.) mpoépyovtar amd avapeén diesel pe ac@aitévia.

10. opardpate 1000 M.T. kavoipov (H.F.O.) otnv tiuf twv 700$/M.T. And v avéAvomn tov
epyaotnpiov mpoékvye ot TepiEyet 0.5% vepd. Yroloyiote moca ypripata (o€ $) datédnkav yuo
v ayopd kabapov vepov!

11. Edv n Beppoxpacio 6to KEALPOG TOV Ppactipa glval LeyoldTepn am’ OTL HTaV TPV
0..To Kevo Ba etvan peyolvtepo
B.70 kevo B eivan pKpOTEPO
v.70 KeVO Bal givan apetdfinto
. Oha TOL AVOTEP®

12. Kotd v didpketo tng Aettovpyiog Tov Bpacthipa e6v to kKevo avénbei ivar yati
a.ovénonke n wieomn katabAiyemg g ejector pump
B. epydlovtar kaivTtepa T TOI1PapLOL
v. uewbnke n Bepuokpacio tng OGAaccog
5. OTAPATNCE VO avappoPd aépo

13. AvEnom Bepuokpoaciog kavcsoepiny e Evav KOAMVIPO Eope amd
o.POYUEVO air cooler amd TNV TAEVPEA TOV AEPL
B.tpomopia eyyboemg
¥.un KoAR Agttovpylo Kowothpo
5.6M0 T AVOTEP®

14. Edv xatd ) ddpketa Asttovpyiog to de laval pog kévet overflow avtd copPaivetl S0t
0.OTALATNGE 1) TOPOYN VEPOD NG YAUNANG TTieoNG
B. xbooue pépog 1 6A0 T0 VOGTIVO ToiY0g peTald sliding bowl kot bowl hood
Y. avénbnke Kotd ToAy N migom katabiiyemg Tov Aadiov ot ££0do tov de laval
3. OMOL TOL AVOTEP®D

15. Tlooeg méoelg vepoo €xopie yia v Agttovpyia tov de laval
OLYOUNAN, Lecaio, uymAn
B. xopunAn kot vynAn
Y. wo pévo v vymin
5. povo yopmAn

16. Kokn koawon o€ o, metpelatopnyovn Lropel va tpokAndel omd
o. VYNAN TigoT cVUTiESNC
B.yopnAn migon copmieong
Y. XopnAn wieon eSayoyng
d. yoaunAn mieon aépa cipmong

17. Tha va peidoope v Oeppokpacio 610 kKEALPOC TOL Ppoactipa



0..0VOTYOLLE TTEPLGGOTEPO TO EMGTOLLO eE0Y@YNG TG OGAAGGOC TOL GLUTVKVOTH
B. mepropilojie TO EMOTOUIO EIGOYDOYNG OGAACGOC TOV GUUTVKVOT

Y.0vO{YOLLE TEPICCOTEPO TO EMGTOMUO EIGAYMYNG BAANCTOAG TOV GUUTVKVOTY

d. timote amd OAL TAL OVOTEP®

18. Muw payiopévn kepain KoAivopov iowg avel and
o. vepPolki katavaAmon Aadlod Amaveng
B.vepo mov amootparyyiletar amd Tic Parfideg
¥.KOGOEPLO, TTOV SLOYETELOVTOL GTO JOYEIO SLOIGTOADV
d.umepPOLKT KATOVAAMGT TETPEAAIOV

19. O ypdvoc avaipeso oty £yXVoT Kol 6TV avaeAEEN TOV KOVGIHO Eival YV®GTOC oav
o.kafvotépnon datapoyng
B. Aoyoc/avoroyio HETOKOVGEMG
v.kaBvoTtépnomn £yxvong
3.xpOVOC VOTEPTIONG EVOVCEMG

20. H wieon tov mvevpotikod onpatog £660v evog eAeykTn givot
o.amo 1.4 éwg 1.6 kg/cm?2
B.omo 0 émg 1.0 kg/cm?2
v.am6 0.2 éw¢ 1.0 kg/cm?2
d. amd 2.5 éwg 4.5 kg/cm?2

21) ’gva acOYYPOVO TPLPOCIKO KIvnTipa BpoyukukAopévou dpopéa To pedpa Kkivong pe
GUVOECLOAOYIO TV TUALYLAT®V TOL GTATH G€ TPiyVo vl

A)1o éva tpito (1/3) oe oyéon pe T GVVOESHOAOYIN GE ALOTEPQL.

B) givot tpimhdclo o€ oyéon pe T GuVOECUOLOYI0 GE AOTEPQL.

') 1o éva ékto (1/6) og oyéon e TN cLVIEGHOAOYIN GE ATTEPO.

A)to 1610 o€ oYfon e TN CLVOEGHOAOYIO GE OOTEPO.

22) O tdmog mov pog divel Tnv oAicOnom evog acHyypovov TpLpactkol Kvntipa givat:

i20+ n—n o 20
A% ="72-100 B)s%=2"-100 T)s%=""-100 A) r}c%=%'1ﬂﬂ

23YEvag Ttprpootkog enaymytkog kivntipag 220 V, dimolikog, tov 50-Hz, tepiotpépeton pe ohicOnon 5 %.
H toydmto tov poyvntucov mediov eivon :
A) 3000 (rpm) B) 300 (rpm) I') 6000 (rpm) A) 1500 (rpm)

24) Ztov Kwnmipa g Tponyovuevng doknong (3), n taydtnta Tov dpopéa etval:



A) 2850 (rpm) B) 285 (rpm) I' ) 5850 (rpm) A)1350 (rpm)

25) 'Evag 1p19pacikog, enaywyikos kivntipag twv 60-Hz nepiotpépetan pe ovyyxpovn taydtnto 900 rpm
Kot pe wANpn eoptio toxvTnTo dpopéa 810 rpm. O apdudg twv OV ToV KivnTipa etvat:
A) 4 todor B) 6 moror ') 8 wéAor A)10 moiot

26) Ztov kiyntipa TG Tponyovpevng doknong (5), n olicOnom oe TAnpn eoptio givau:
A4y, B)6% 8% A)10 %

27) "Evag 6-moAtkog TpLpactkds EToymykos Kvntipag ovopaostikav ototyeiov 50 KW, 440 V, 50 Hz,
£yer oMolnon 6% oe mApn eoption. H taydnta tov dpopéa, n,, sivit:
A) 1000 (rpm) B)800 (rpm) T') 940 (rpm)  A)1940(rpm)

28) Ztov kiyntipa TG Tponyovuevng doknong (7), # ponr| mov ackel to optio otov dEova etvat:

A)50,81N-m B)5081 N-m T)5.08 N-m A)10.16 N-m

29)Z100¢ aoVYYPOVOLS TPLPAGIKOVS KIVITNPES, 0 dpopéag sivar

A) NAeKTPIKE aveEAPTNTOC OO TO OTATN Kot dgv Tpopodoteital e pevpa and To diKTVO.
B) nAektpicd aveEaptntog and 1o 6TATN Kot TPOPOSOTELTAL LE GLVEXES PEVLO Ald TO JTKTLO.

') niektpucd aveEaptntog and 10 6TATN Kot TPOPOdOTEITAL e EVOAAAGTOUEVO TPLPAGIKO PELLLO OO
70 dikTVLO

A) nhekTpikd ave&apTNnTOC 0md TO GTATN KOl TPOPOSOTEITAL L EVOALICCOUEVO LOVOPAGIKO pedLL 0O
70 dikTVLO

30) BaBpog anddoons n achyypovov Tpieoctkod Kvntipao divetot amd Ty oxEon:

stsdov P AE0E0D. oo

Poctson. Porison Porison
A)TIZI;— B)n=- I') T]ZPEZjéScl;'Pﬂ:éSct. A) =%



