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4.5 Λίπανση Συμπιεστή
1. Μέθοδοι λίπανσης
Όπως είναι γνωστό, η λίπανση έχει σκοπό την δημιουργία υγρής μεμβράνης μεταξύ των επιφανειών που προστρίβονται, με αποτέλεσμα την μείωση των τριβών και τη ψύξη των μετάλλων. Η λίπανση των εδράνων, πλήκτρων και γενικά των εξαρτημάτων του στροφαλοφόρου άξονα επιτυγχάνεται με διάφορες μεθόδους όπως π.χ. με εμβύθιση, μηχανική λίπανση, λίπανση με περιστρεφόμενους δακτυλίους κ.λ.π.
Με τη μέθοδο της εμβύθισης, το πλήκτρο του στροφάλου μαζί με το πόδι του διωστήρα βυθίζονται μέσα στη μάζα του λιπαντελαίου, ένα μέρος του οποίου εκτοξεύεται στο μέρος που επιθυμούμε να λιπάνουμε.

 Η μηχανική λίπανση, η οποία μπορεί να είναι και αναστρέψιμη, προϋποθέτει αυτόνομη   περιστροφική αντλία, η οποία αναρροφά την απαιτούμενη ποσότητα ελαίου και τη συμπιέζει μέσα
στα έδρανα και μέσω του στροφαλοφόρου άξονα στους πείρους των εμβόλων. 

Η λίπανση με περιστρεφόμενους δακτυλίους χρησιμοποιείται συνήθως σε εμβολοφόρους κάθετους συμπιεστές, όπου ο στροφαλοφόρος άξονας βρίσκεται προσαρμοσμένος στο πλαίσιο του συμπιεστή και όχι στη βάση.                              
2. Απαιτούμενες ιδιότητες ελαίου λίπανσης
Τα προβλήματα που παρουσιάζονται σε μία ψυκτική εγκατάσταση αναφορικά με το έλαιο λίπανσης, είναι τα εξής:

1.Χημική ευστάθεια ελαίου.
2.Επαναφορά στην ελαιολεκάνη του ελαίου που συμπαρασύρεται προς τα διάφορα μέρη του ψυκτικού κυκλώματος.
3.Η αραίωση του ελαίου στην ελαιολεκάνη που παρασύρεται προς τα διάφορα, μέρη του ψυκτικού κυκλώματος.
Επομένως, συνεπάγεται ότι το έλαιο λίπανσης πρέπει να έχει τις παρακάτω ιδιότητες:
α) Να είναι χημικά σταθερό.
β) Να μη παγώνει, ώστε η ροή επιστροφής του προς τον συμπιεστή να είναι ομαλή.
γ) Η θερμοκρασία ροής του προς την αναρρόφηση να είναι χαμηλότερη από αυτή του θαλάμου.
Επίσης το λιπαντικό έλαιο πρέπει να είναι ανθεκτικό από άποψη υπερθέρμανσης στην οξείδωση, της οποίας ο βαθμός εξαρτάται από:
Α) Την ποσότητα του αέρα που υπάρχει μέσα στο ψυκτικό κύκλωμα.
Β) Το βαθμό ανάμειξης αέρα και ελαίου.                                                             
Γ)  Τη θερμοκρασία που επικρατεί.
Δ)  Την ύπαρξη διαφόρων ειδών μολύνσεων και προσμίξεων.
Ε)  Την αντίσταση που παρουσιάζει το ίδιο το λιπαντικό έλαιο στην οξείδωση.
Πρέπει να σημειωθεί ότι είναι επιβεβλημένο να τηρούνται οι οδηγίες του κατασκευαστή ως προς την επιλογή του λιπαντικού και τυχόν αλλαγές θα πρέπει να. γίνονται μόνο κατόπιν συνεννόησης με αυτόν. 

3. Βασικές Παρατηρήσεις
1. Γνωρίζοντας ότι η ιδιότητα των ψυκτικών ελαίων είναι ότι στη θερμοκρασία συμπύκνωσης αναμειγνύονται με το Freon ενώ στην θερμοκρασία εξάτμισης αποχωρίζονται και επειδή η αναρρόφηση του συμπιεστή συγκοινωνεί με την ελαιολεκάνη (κάρτερ), έχουμε ανάμειξη του ελαίου με το ψυκτικό υγρό.
Αν λοιπόν η ψυκτική εγκατάσταση είναι σε ακινησία για αρκετό διάστημα η ανάμειξη του ελαίου φθάνει στο 50% με ψυκτικό. Κατά την εκκίνηση υπάρχει κίνδυνος να παρασυρθεί η ποσότητα λαδιού που ευρίσκεται στην ελαιολεκάνη, λόγω απότομου βρασμού του ψυκτικού μέσου, έτσι ώστε να χαθεί η στάθμη. Για το λόγο αυτό ξεκινάμε τον συμπιεστή με κλειστό το επιστόμιο της αναρροφήσεως και το ανοίγουμε σιγά-σιγά ή θέτουμε σε λειτουργία τον θερμαντήρα, αν υπάρχει στην ελαιολεκάνη, ώστε να εξατμιστεί χωρίς να παρασύρει το λάδι.

2. Αναφέρθηκε επίσης η χημική σταθερότητα του λαδιού από απόψεως υπερθερμάνσεως – οξειδώσεώς του και αλληλεπιδράσεως με τα υλικά κατασκευής των διαφόρων μερών – εξαρτημάτων της εγκατάστασης. Όταν η οξείδωση είναι μεγάλη τα προϊόντα της είναι αδιάλυτα και όταν το λάδι ψύχεται σχηματίζονται επικαθίσεις που εμποδίζουν τη κυκλοφορία λαδιού στα έδρανα και στους κυλίνδρους. Ακόμη όταν οι επικαθίσεις περάσουν μέσα στο δίκτυο προκαλούν φραγμό στα όργανα ελέγχου, επικάθονται στα τοιχώματα του στοιχείου του εξατμιστή και με τη πάροδο του χρόνου προκαλούν φθορά των μετάλλων και μειώνουν τον συντελεστή μετάδοσης θερμότητας .

3. Επίσης, επειδή στη κατάθλιψη έχουμε υψηλές θερμοκρασίες, το λάδι καίγεται και σχηματίζει εξανθρακώματα γύρω από τη βαλβίδα, με αποτέλεσμα την κακή στεγανότητα. Γι’ αυτό το λάδι πρέπει να είναι ανθεκτικό στις υψηλές θερμοκρασίες. Επίσης δεν πρέπει να έχει κερί γιατί παγώνει στη χαμηλή θερμοκρασία της εκτονωτικής και την φράζει.
Για όλους τους παραπάνω λόγους, πρέπει να τηρούνται αυστηρά οι οδηγίες του κατασκευαστή ως προς τις προδιαγραφές του ψυκτικού ελαίου της εγκατάστασης.
4.Αιτίες - Τρόποι  Συμπλήρωσης – Αλλαγής Ελαίου στο Συμπιεστή 

Για να συμβεί απώλεια ελαίου σε ψυκτική εγκατάσταση πρέπει να υπάρχει μακρόχρονη απώλεια ψυκτικού μέσου (ενδεικτικό ή λαδίλα στο σημείο απώλειας) επομένως, η συμπλήρωση ελαίου πρέπει να αποφεύγεται γιατί η υπερβολική ποσότητα μπορεί να δημιουργήσει υδραυλική πίεση. Το πιθανότερο είναι να έχει παρασυρθεί στο δίκτυο εξαιτίας φθαρμένων ελατηρίων συμπιεστού ή από υπερπλήρωση του αποχωριστού ελαίου, λόγω κακής λειτουργίας της ηλεκτρομαγνητικής βαλβίδας του, ή να έχει φράξει το φίλτρο της και το λάδι να πηγαίνει στο κύκλωμα.
Επίσης όταν η ποσότητα του ψυκτικού μέσου είναι λίγη, τότε η στάθμη του ελαίου στην ελαιολεκάνη είναι χαμηλή.

Οι τρόποι συμπλήρωσης ελαίου είναι τρεις:

1)Σταματάμε το συμπιεστή, κλείνουμε τα επιστόμια αναρρόφησης και κατάθλιψης, λασκάρουμε τη τάπα συμπλήρωσης. Όταν σταματήσει η έξοδος ατμών συμπληρώνουμε λάδι παρατηρώντας τον ελαιοδείκτη, αν υπάρχει, αλλιώς μέχρι την τάπα οπής.  Κατά τη συμπλήρωση δεν μπαίνει αέρας διότι υπάρχει ροή ατμών προς τα έξω από το ψυκτικό μέσο που υπάρχει στο κάρτερ.

2)Ψυκτική εν λειτουργία, επιστόμια αναρρόφησης και κατάθλιψης ανοικτά, συμπληρώνουμε λάδι με σύριγγα από ειδικό επιστόμιο ή με χειροκίνητη αντλία ή ηλεκτροκίνητη.

3)Με εύκαμπτη σωλήνα συνδεδεμένη στο επιστόμιο συμπλήρωσης και το άλλο άκρο στο δοχείο λαδιού.  Περιορίζουμε το επιστόμιο αναρρόφησης και με τη δημιουργία ελαφρού κενού στην ελαιολεκάνη κατα την εκκίνηση του συμπιεστού γίνεται αναρρόφηση ελαίου. Αυτό μόνο στους συμπιεστές αντιθέτου ροής.    

4.6 Εναλλασσόμενη Λειτουργία Συμπιεστών
Οι συμπιεστές μιας ψυκτικής εγκατάστασης πρέπει να εργάζονται εκ περιτροπής και ο συνολικός χρόνος λειτουργίας τους πρέπει να είναι περίπου ο ίδιος. Σε κανονικές συνθήκες κάθε εβδομάδα πρέπει να γίνεται αντικατάσταση της λειτουργίας τους. Στη περίπτωση που λειτουργεί ο συμπιεστής Α με το αντίστοιχο κύκλωμα και αν, λόγω κακής στεγανότητας επιστομίων ή λάθους χειρισμών ή για άλλους λόγους, ποσότητα ψυκτικού διαρρεύσει από το κύκλωμα του συμπιεστή Α στο κύκλωμα του Β και αποθηκευθεί στο συμπυκνωτή του, η ανωμαλία αυτή είναι επικίνδυνη διότι εκτός του ότι στο κύκλωμα που λειτουργεί θα παρουσιαστεί έλλειψη ψυκτικού θα έχουμε και πτώση της στάθμης λαδιού στον εν λειτουργία συμπιεστή Α λόγω του ότι μαζί με το ψυκτικό θα παρασυρθεί και ποσότητα λαδιού. Η επαναφορά τους στο κύκλωμα Α θα γίνει αν κλείσουμε το επιστόμιο 3 και ανοίξουμε το 3΄ οπότε το υγρό ψυκτικό θα οδεύσει και θα συμπυκνωθεί στον συμπυκνωτή του κυκλώματος Α. Με το πέρας της μετάγγισης θα κάνουμε αποκατάσταση των επιστομίων.
4.7 Παράλληλη Λειτουργία Συμπιεστών
Όταν οι συμπιεστές  καταθλίβουν σε κοινούς εξατμιστές  δεν μπορούν να εργάζονται ταυτόχρονα διότι λόγω ανομοιόμορφης  ποσότητας αναρρόφησης ψυκτικού μέσου από τους συμπιεστές θα έχουμε αντίστοιχα μεταφορά λαδιού στο κάρτερ του συμπιεστή με τη μεγαλύτερη αναρροφητική ικανότητα. Αν υπάρχει ανάγκη να λειτουργήσουν παράλληλα τα επιστόμια αναρρόφησης θα πρέπει να ρυθμιστούν έτσι ώστε η ίδια ποσότητα λαδιού και ψυκτικού μέσου να επιστρέφουν στους συμπιεστές. Αυτό θα γίνει με προσεκτική παρατήρηση της στάθμης λαδιού στα κάρτερ των συμπιεστών.
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4.8 Εκκένωση Συμπιεστή απο Freon
Ακολουθούνται οι εξής ενέργειες : Κλείνουμε τη βαλβίδα επιστροφής λαδιού από τον ελαιοδιαχωριστήρα και τη βαλβίδα παροχής ψυκτικού στη σερπαντίνα ψύξεως του λαδιού αν υπάρχει. Με το συμπιεστή σε λειτουργία κλείνουμε σιγά-σιγά το επιστόμιο αναρροφήσεως. Όταν η πίεση πέσει στα 0,07-0,14 bar σταματάμε τον συμπιεστή και κλείνουμε τα επιστόμια αναρροφήσεως-καταθλίψεως. 

Προσοχή να μη πέσει η πίεση αναρροφήσεως πιο χαμηλά γιατί θα αναρροφηθεί λάδι από το κάρτερ. Θα παρατηρήσουμε μετά από λίγο ότι η πίεση αναρροφήσεως θα ανεβεί λόγω εξατμίσεως του ψυκτικού που έχει αναμειχθεί με το λάδι. Έτσι με το επιστόμιο αναρροφήσεως κλειστό, ανοίγουμε σιγά-σιγά τη κατάθλιψη και ξεκινάμε το συμπιεστή. Η διαδικασία επαναλαμβάνεται δύο-τρείς φορές μέχρι πλήρους εκκένωσης του συμπιεστή. Μετά κλείνουμε το επιστόμιο που δίνει τη πίεση στο μανόμετρο κατάθλιψης και το συνδέουμε με εύκαμπτη σωλήνα εκτός χώρου, στην ατμόσφαιρα, οπότε το ανοίγουμε και οδηγεί τυχόν αναθυμιάσεις εκτός χώρου διότι τα προϊόντα καύσεως του Freon είναι επικίνδυνα. Παράλληλα ενεργοποιούμε και τις ηλεκτρικές αντιστάσεις θέρμανσης του λαδιού,

αν υπάρχουν.    

4.9 Πλήρωση Υγρού Ψυκτικού Μέσου
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Όπως δείχνει το σχήμα 63, η συμπλήρωση Freon από την αναρρόφηση γίνεται ως εξής:
Η βαλβίδα της φιάλης (10) παραμένει κλειστή, μέχρι να γίνουν οι απαραίτητες συνδέσεις.
Η εκτονωτική βαλβίδα (7) είναι ρυθμισμένη στην προβλεπόμενη θέση λειτουργίας, ενώ οι βαλβίδες 1,2 και 8 είναι τελείως ανοιχτές. Θέτουμε το συμπιεστή σε λειτουργία και αμέσως ανοίγουμε σιγά-σιγά την βαλβίδα (10) της φιάλης. Έτσι αναρροφάται από τον συμπιεστή αέριο ψυκτικό μέσο και διοχετεύεται στο υπόλοιπο κύκλωμα. Όταν συμπληρωθεί η απαιτούμενη ποσότητα ψυκτικού μέσου κλείνουμε την βαλβίδα (10) και αποσυνδέουμε τη φιάλη (9).

Σημείωση:Τα επιστόμια 1-2 είναι δίεδρα με αποτέλεσμα όταν λέγεται ανοιχτή είναι ανοιχτή από φιάλη και κλειστή από σωλήνα αναρροφήσεως του δικτύου.
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Στην περίπτωση αυτή, τοποθετούμε τη φιάλη σε πλάγια θέση και τη συνδέουμε με τη κατάθλιψη (2) του συμπιεστή (σχήμα 64). Με σταματημένο το συμπιεστή και κλειστές τις βαλβίδες 2 και 8 διοχετεύουμε Freon σε υγρή μορφή προς συμπυκνωτή και συλλέκτη. Αφού συμπληρώσουμε το  δίκτυο με την επιθυμητή ποσότητα Freon, κλείνουμε τη φιάλη, ανοίγουμε τη βαλβίδα 2 και θέτουμε σε λειτουργία τον συμπιεστή (η βαλβίδα 1 κατά τη διάρκεια της συμπλήρωσης με Freon, παραμένει κλειστή). Αμέσως μετά ανοίγουμε σιγά-σιγά την βαλβίδα 8 του συλλέκτη και αρχίζει η κυκλοφορία του ψυκτικού μέσου και η έναρξη της ψύξης.

Σημείωση: Οι βαλβίδες 1-2 είναι δίεδρες με αποτέλεσμα όταν λέγεται κλειστή είναι κλειστή από σωλήνα αναρροφήσεως δικτύου και ανοιχτή από φιάλη. 

Οι σύγχρονες φιάλες Freon φέρουν δύο επιστόμια, ένα παροχής αερίου και ένα υγρού, οπότε η 

πλήρωση με Freon γίνεται και στις δύο περιπτώσεις με τη φιάλη σε κάθετη θέση.
4.10 Πολλαπλός Συλλέκτης Μανομέτρων – GAUGE MANIFOLD
Ο πολλαπλός  συλλέκτης μανόμετρων ή σετ μανόμετρων είναι ένα εργαλείο που βοηθάει πολύ τον ψυκτικό μηχανικό. Με αυτόν μπορούμε να ελέγξουμε τη χαμηλή και την υψηλή πίεση του συμπιεστή, να συμπληρώσουμε ή να αφαιρέσουμε ψυκτικό ρευστό από την εγκατάσταση , να παρακάμψουμε τον συμπιεστή , να ελέγξουμε την καλή λειτουργία κ.τ.λ. Ένα τέτοιο σετ φαίνεται στα σχήματα.
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Δίεδρα επιστόμια : Τοποθετούνται  κυρίως στην αναρρόφηση και τη κατάθλιψη του συμπιεστή και έχουν διπλή έδρα. Η μπροστά έδρα της βαλβίδας συγκοινωνεί τους δύο κύριους αγωγούς του επιστομίου δηλαδή την έξοδο με την είσοδο, ενώ με την πίσω απομονώνουμε ή συγκοινωνούμε τον αγωγό (Η) ο οποίος χρησιμεύει για σύνδεση του μανόμετρου, συμπλήρωση ψυκτικού εξαερισμού ή σύνδεση πρεσσοστατικού διακόπτη. Εντελώς κλειστός ο διακόπτης απομονώνει είσοδο-έξοδο καθώς και τον αγωγό (Η). Εντελώς ανοικτός συγκοινωνεί είσοδο-έξοδο και απομονώνει τον αγωγό (Η). Μερικώς ανοικτός συγκοινωνεί είσοδο-έξοδο με τον αγωγό (Η).
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Σχήμα 67.

Α. Ασφαλιστικό κάλυμμα επιστομίου.

Β. Στυπιοθλίπτης.

C. Σαλαμάστρα.

D. Βάκτρο με δίεδρη βαλβίδα.

E. Σώμα επιστομίου.

F. Κάτω έδρα βαλβίδας.

G. Σύνδεσμος εισαγωγής.

H. Σύνδεσμος αγωγού αναρροφήσεως   ψυκτικού.

1. Περιγραφή πολλαπλού συλλέκτη

Ένας τυπικός πολλαπλός συλλέκτης φαίνεται στα σχήματα 67 και 68 και αποτελείται από ένα συλλέκτη με τρεις γραμμές, δύο ακραίες και μία μεσαία, δύο επιστόμια που απομονώνουν τις δύο ακραίες γραμμές από τη μεσαία, δύο μανόμετρα που συγκοινωνούν με τις δύο ακραίες γραμμές, ένα χαμηλής πιέσεως ή σύνθετο το οποίο μας δείχνει πίεση ή κενό και ένα υψηλής πιέσεως. Οι σύνδεσμοι στις γραμμές είναι συνήθως ¼΄΄ αρσενικό. Στο σχήμα 68 φαίνεται πολλαπλός συλλέκτης ο οποίος στην μεσαία υποδοχή έχει ενδεικτικό γυαλί ροής. 
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Σχηματική παράσταση του πολλαπλού συλλέκτη προσαρμοσμένου σε ανοικτού τύπου συμπιεστή :

1) Επιστόμιο γραμμής αναρροφήσεως.

2) Επιστόμιο γραμμής καταθλίψεως.

3) Δίεδρο επιστόμιο καταθλίψεως του συμπιεστή.

4) Δίεδρο επιστόμιο αναρροφήσεως του συμπιεστή.

5) Δίοδος εξυπηρέτησης.

2. Εξαερισμός του πολλαπλού συλλέκτη:

Κατά τη σύνδεσή του στην μονάδα η γραμμή που συνδέεται με την αναρρόφηση του συμπιεστή στο σημείο Δ πρέπει να μένει μία-δύο βόλτες «λάσκα», ενώ η γραμμή που συνδέεται στη κατάθλιψη στο σημείο Γ να σφίγγεται καλά. Στη συνέχεια ανοίγουμε και τα δύο επιστόμια Α,Β ¼ με ½ της βόλτας και ταπώνουμε τη μεσαία δίοδο Ε. Τώρα ανοίγουμε το επιστόμιο Γ 1/8 με ¼ στιγμιαία. Ένα κύμα ψυκτικού υψηλής πιέσεως θα περάσει μέσα από τις γραμμές και θα φύγει προς την ατμόσφαιρα από τον «λάσκα» σύνδεσμο στο σημείο Δ, στη συνέχεια σφίγγουμε καλά τον σύνδεσμο και κάνουμε έλεγχο για διαρροές.

3. Οι διάφορες χρήσεις του πολλαπλού συλλέκτη μανομέτρων:

α) Πλήρωση της εγκατάστασης με αέριο ψυκτικό από την αναρρόφηση του συμπιεστή :

-. Συνδέστε τις υποδοχές των μανομέτρων Χ.Π. και Υ.Π. του συλλέκτη μέσω των ελαστικών σωλήνων 
    με τις αντίστοιχες υποδοχές των δίεδρων επιστομίων αναρροφήσεως και καταθλίψεως του 
    συμπιεστή, καθώς και τη μεσαία υποδοχή εξυπηρέτησης Ε με τη φιάλη του ψυκτικού μέσου, η 
    οποία μπορεί να τοποθετηθεί πάνω σε ζυγαριά για να ελέγχουμε αν αναρροφάται ψυκτικό και πόσο.

-. Εξαερώστε το σύστημα κατά τα γνωστά.

-. Ανοίξτε τα επιστόμια αναρροφήσεως και καταθλίψεως του συμπιεστή σε μεσαία θέση και 
   ξεκινήστε τον συμπιεστή. Κλείνοντας μερικώς το επιστόμιο αναρροφήσεως του συμπιεστή 
   αναρροφά γρηγορότερα από τη φιάλη. Επίσης, όταν τοποθετήσουμε τη φιάλη μέσα σε ζεστό νερό 
   30ο- 40ο C, αυξάνουμε τους ρυθμούς εξάτμισης και βοηθάμε τη μεταφορά του ψυκτικού μέσου.  

-. Κατά τη πλήρωση με αέριο από την αναρρόφηση η φιάλη με μια βαλβίδα είναι σε όρθια θέση ενώ 
   σε φιάλη με δύο βαλβίδες επίσης όρθια θέση και η σύνδεση στη κόκκινη βαλβίδα που γράφει GAS.

-. Η πίεση, στη γραμμή πλήρωσης, να είναι γύρω στις 10 lbs/in2 ή 0,70 της ατμόσφαιρας για R-12.

-. Όταν η εγκατάσταση πληρωθεί κλείνουμε τη βαλβίδα της φιάλης, ανοίγουμε τα επιστόμια 
   αναρροφήσεως και καταθλίψεως του συμπιεστή εντελώς και αποσυνδέουμε τον πολλαπλό συλλέκτη 
   μανομέτρων.  
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β) Πλήρωση της εγκατάστασης με υγρό ψυκτικό από την κατάθλιψη του συμπιεστή: 

Αν και δεν συνιστάται αυτή η μέθοδος, γιατί σε περίπτωση διαρροής της βαλβίδας καταθλίψεως θα περάσει υγρό στο συμπιεστή, εν τούτοις σε περίπτωση συμπλήρωσης μεγάλης ποσότητας είναι πλεονεκτικότερος αυτός ο τρόπος γιατί εξοικονομείται χρόνος. 
Σε αυτή τη διαδικασία ο συμπιεστής δεν πρέπει να λειτουργεί. 
Αν η εγκατάσταση είναι υδρόψυκτη η πίεση στο συλλέκτη του συμπυκνωτή, με τη θάλασσα ψύξης εντελώς ανοικτή, θα είναι πιο χαμηλή από αυτή της φιάλης και η διαφορά πίεσης θα οδηγήσει το ψυκτικό προς το συλλέκτη.  Αν η μονάδα όμως είναι αερόψυκτη τότε θα πρέπει να αυξηθεί η πίεση της φιάλης και η διαδικασία πλήρωσης έχει ως εξής :

-.  Συνδέστε την φιάλη με το ψυκτικό μέσο στον πολλαπλό συλλέκτη μανομέτρων καθώς και το 
    δίεδρο επιστόμιο κατάθλιψης του συμπιεστή με τους εύκαμπτους σωλήνες όπως στο σχήμα 69.
-.  Εξαερώστε το σύστημα κατά τα γνωστά.

-.  Ξεκινήστε το συμπιεστή να πάρει μερικές στροφές κλείνοντας το δίεδρο επιστόμιο καταθλίψεως.

    Η βαλβίδα της φιάλης να είναι ανοιχτή έως η πίεση καταθλίψεως και κατ’ επέκταση η πίεση της 
    φιάλης να φθάσει 20-30 psi πάνω από τη πίεση του συλλέκτη.

-.  Σταματήστε το συμπιεστή και αναποδογυρίστε την φιάλη με το ψυκτικό (σχ.71).
    Αν η φιάλη έχει δύο επιστόμια δεν την αναποδογυρίζεται και η σύνδεση γίνεται στο μπλέ

    επιστόμιο με την ένδειξη LIQUID.   

-.  Ανοίξτε το επιστόμιο κατάθλιψης του συμπιεστή στη μέση. Καθ’ όσο χρόνο το ψυκτικό υγρό ρέει 
    προς το συλλέκτη θα ακούγεται ένας χαρακτηριστικός ήχος ο οποίος, όταν σταματήσει απότομα,

    σημαίνει ότι η φιάλη άδειασε.

-.  Κατά τη διάρκεια της πλήρωσης να ζεσταίνουμε την φιάλη με νερό θερμοκρασίας 30-40οC για  να 
    διατηρήσουμε τη ροή του ψυκτικού προς το συλλέκτη.   
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4.11 Αποχωριστήρας Ελαίου
Όπως γνωρίζουμε, το ψυκτικό μέσο συμπαρασύρει μέρος του λιπαντελαίου από τον συμπιεστή προς το υπόλοιπο δίκτυο. Για τον λόγο αυτό χρησιμοποιείται ο αποχωριστήρας ελαίου, ο οποίος διαχωρίζει από το συμπιεζόμενο ψυκτικό μέσο το έλαιο που συμπαρασύρεται και το επαναφέρει στο συμπιεστή. Στο σχήμα 72 φαίνεται αποχωριστήρας ελαίου κατάλληλος για μεγάλες σχετικά  εγκαταστάσεις.   Είναι ένα κλειστό δοχείο, κάθετα διατεταγμένο, μέσα στο οποίο συμπιέζεται σε αέρια μορφή το ψυκτικό μέσο από τον συμπιεστή. Ο σωλήνας εισόδου βυθίζεται μέσα στον αποχωριστή και με κατάλληλο σχήμα αναγκάζει το αέριο να αποκτήσει μία περιφερειακή ταχύτητα. Κατ' αυτόν τον τρόπο, το έλαιο εκτοξεύεται στα τοιχώματα και στη συνέχεια ρέει στο πυθμένα του αποχωριστή.
Από εκεί υπάρχει δίκτυο με βαλβίδα διακοπής με υαλοδείκτη, όπου το λάδι που συσσωρεύτηκε μπορεί να επιστραφεί στο συμπιεστή ή να αποθηκευτεί σε ιδιαίτερο χώρο απ' όπου τροφοδοτείται ο συμπιεστής. Στις πολύ μικρές ψυκτικές εγκαταστάσεις, δεν χρειάζεται αποχωριστής ελαίου, διότι το έλαιο συμπαρασύρεται πάλι προς το συμπιεστή λόγω των μεγάλων, συνήθως, ταχυτήτων του ψυκτικού μέσου.
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2.X. 73. ATTOXWpPIOTNG EAaiou e TTAWTHPA
WUKTIKNG eykaTaoTtaong pe R 12.

1. Eicodo¢ agpiou.

2. 'Ecodoc¢ agpiou.

3. PiATpo DIKTUWTO.

4. Aidppaypua.

5. BaABida eAeyxduevn atrd Tov TTAWTHPA.
6. Ekpon eAaiovu.
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