AEN MAKEAONIAZ
E¢etaotikn) mepiodog: PePpoudplog 2018
Elonyntic: ABavaotog ManactopoUAng

WHOIAKA ZYITHMATA — AIKTYA H/Y

Na petatpéPete Tov SekadLkod aplBuo 782 og Suadiko aplBuo.
Na petatpéPete Tov Suadiko aptBuo 11001100 os Sekadiko.
Bpeite tnv Aoyikn ouvaptnon F(A,B,C,D) mou ulomoleital amd to MopakATw

KUKAWUQL.
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No UAOTIOLOETE TO MAPAKATW KUKAWMA UE TIUAEC.
FXY,2)=(XN+Z)- Y +X-2)
Na oxedlaoete 1o KUKAWPA EVOC TTApoUC aBpoloth).

Na g€nynoete ta €idn pvnung os éva PLC.
Na oxeblaoete évav petatpornéa DAC 4 bit.

‘Eva olotnua pETpnong tng Bepuokpaciag petpd Bepuokpaciec amd 50°C —

350°C. H pétpnon petatpémetal o€ Pndplokd OnRUa  TIPOKELUEVOU Vol
XpnotpomnotnBet ano éva cvotnua autopatiopoU. Moca bit Ba pémnel va gival o
petotponéag ADC TIPOKELUEVOU VO UTIAPXEL OTN UETPNON aKPiBeLa TOUAG)LOTOV
0,5°C;

‘Evag nAeKTpoKLVNTAPAG CUVEXOUC PEULATOC EAEYXETOL LECW «UTIOUTOVIEPUGH LIE

Tplat pmoutov. To mpwto ovopdletal “START” kot ekkivel tov kwvntipa. To
Seutepo ovopaletal “STOP” kol Tov otapatd. To TPITO UmouTtov ovopdletal
“TEST”, e TTATNUA TOU Omoiou Aettoupyel 0 Kvntipac, aAAd povo yla 6on wpo
elval matnuévo. O €Aeyxog tou ouotnuartog yivetat and PLC. Na ypadtel 1o
npoypapua os ladder.

10) Nao dwoete TovV 0pLOPO Twv Keviplkomolnpévwy Kal Twv Katavepnuévwy

Juotnuatwy EAéyxou.

Ka¥e epwtnon BaduoAoyeitat ue 1 povada.

KaAn emtuyia



