AEN MAKEAONIAX

YXOAH MHXANIKOQN

EKITAIAEYTIKO ETOZX :2013-2014
EZETAXTIKH ITEPIOAOX PEBPOYAPIOY

Ol ATANTHXEIX TON OEMATON NA AOQOYN XTHN TEAEYTAIA YEAIAA

OEMATA
1.H rvkvétnta Kot 1o (Kivnpotikd) 1EMOEg TOV KOVGIN®V PETPOVTIL OVTIGTOLY0 OE:
A) Kg/m’® kan ¢St ') MT kot povédeg API
B) povadeg API ko cSt A) MT ka1 Kg/m’
2. O ociktng CCAI npéner va maipver Tipég:
A) <850 I') <380
B) =850 A) 180 <CCAI <380
3)H vrepfoikn apaiwon Tov kavoipov pe diesel pwopei va tpokaréoer:
A) peiwon tov CCAI tov xovoipov B) peimon g ot0bepoTNTOC TOL KOWGIHOU
') abénon tov EDS0VE Tov KaVGipov A) av€non v TuKVOTNTAG TOV KOVGIHOV
4.  Ouovocigg mov gvBHVOVTOL KVPIOS Y0 TO GYNUATIONO AAGTNG Eival:
A) Bavdaodio, apyilio, Topitio B) oacpoAtévia
I Bevlivn ko orovpld A) vaeBa, Belo Kot pikpoopyoavicpol

5.  Aveicaote avaykaopévol va kavete blending kaveipmv 6to mhoio, Tora
avoroyioa H.F.O. pe diesel, a6 Tic mapokato, 0o epappélote;

A) 50 - 50% B) 60% - 40 % I 75%-25%
6. To acpartévia givol kKvpimg:
A) okovpld Kot vepo B) apyiio, mopitio kot vikého
I') peyodopdpia vépoyovavOpdkmv A) Bavadio pe diesel.
7. H otaBepdtnTo £vog Kavoipov oyetileTon pe:
A) v kadon oV B) tv appovia 1oV cUGTATIKOV TOL
I') v mokvotnté Tov A) 10 1EDSEG TOV

8. H péyiotn emrpent TIuN TEPLEKTIKOTNTOAS GE VEPO 0€ KOVGINO, KOL
0€ MTTOVTIKG vouTIAiog givan avticTorya:

A) 0.5% xon 0,3% B) 0% xou 0,3%
') 1% ko 0,3% A) 0,5% xon 0%
9

A) Ot orevikoi vopoyovavOpakec (H/C) Pertidvouy v moldtnta avaeieéng

B) Ot mapagwvikoi H/C moapéyovv gvépyeia Kot Exovv vynid onueio pong

I') H i&ddivon mapéyet povpo vrorepo (residual), To onoio cuyvd eivorl ynukd otobepod
A) Ta evirdpeca tpoiovta (LF.) mpoépyovtar amd avapeén diesel pe ac@aitévia.

10. Maporapate 1000 M.T. kavsipov (H.F.0.) stnv Tip tov 700$/M.T. Anté tqv avdiven
Tov gpyostnpiov mpoikvye 6t mepEyer 0.5% vepd. Ymoloyicte méca ypfipotoe (oc $)

dwatéOnkav yio v ayopd Kabapov vepov!



11) X'gva acOyypovo TPLQUGIKO KivTI|Po BPayVKVKA®PEVOL dpopéa, TO pedNo EKKivoNg
LLE GUVOEGNOAOYIN TOV TOALYRATOV TOV 6TATY GE 0GTEPA, EiVOL
A)to éva tpito (1/3) oe oyéon pe T cvvdecporoYio GE TPiywVO.
B) tpitAdcio o oyéon e T GuvOEGLOAOYiN GE TpiymVo.
I') 1o éva éxto (1/6) o€ oyéom e TN GLVOEGOAOYIN GE TPpiymVO.
A)10 1010 ©€ GYEoN e TN CLVOESHOAOYIN GE TPiyWVO.
12) O tdmog wov pog divel T 0AicONG1 £vOG 0GVYYPOVOL TPLYPAGIKOD KIVI|TIHPO EivoL:
A)

13YEvog Tprpacikég emayowyikog kivnripag 400 V, tetpamoikoc, tov 50-Hz,
neploTPEPeTon pe oricOnon 5 %. H taydtnre Tov poyvntikey tediov givor :
A) 1525 (rpm) B) 1500 (rpm) 1)2850 (rpm) A)1425(rpm)

14) Z1ov Kivipa TG PO YoV uEVIS doknog (3),  TayvTNTE TOL dpopsa. Eival:

A) 1425 (rpm) B) 1500 (rpm) 1)2850 (rpm) A)
15) ’Evog tprgpacikés, eraywyikéc kivnripog tov 60-Hz neprotpéperor pe oOyypovn
TaydtnTe 720 TPM | O apBpdc tov Tolov Tov Kvnipa ivat:
A)4modor B)&modor T)8moror A)10mode
16) Ztov KivnTi)pa TS TPONYOOREVIS GoKN oG (5), av 1] TaXOVTNTO TOV POTOPX YL OEOONEVO
@optio yiver 650 rPmM  n oricOnon civon:
A) 4% B) 6% )8 % A) 9.72%
17) "Evag 4-moMKOG TPLYUGIKOS ETAYOYIKOS KIVIITI|PUS OVOROOSTIK®V otoryeimv 50 KW,
Viaeiww = 440 V, £=50 Hz, £ye1 ohicOnon 8% ot mipn @éption. H taydtnTa Tov dpopéa,
n,, flval .

A) 1000 (rpm)  B)1500(rpm) T)A)
18) Xtov kKivntipa TG TPonyovpevns aoknog (7), # pom) mwov ackel To optio oTov dova
giva:
A)034N-m  BJ126 N-m T)50N-m A)346.2 N-m
19)Xtovg 0.6VYYPOVOVS TPLPAGIKOVS KIVIITIPES Ppayvkukimpévov dpopéa, o dpopéag siva,
A) nhekTpid aveEapTNTOg 0md TO GTATY KOt TPOPOSOTEITOL LLE EVAALAGGOUEVO TPUPOCIKO PEVLLOL
a6 to dikTvo.
B) niextpikd ave&dpmTog amd To GTATN Kol TPOPOSOTELTAL LE GVVEXEG PEOLOL altd TO JIKTLO.
') niextpikd ave&aptnTog amd T0 GTATN Kot OEV TPOPOOOTEITAL LUE PEVLLOL GO TO SIKTLO.
A) nAekTpikd aveEAPTNTOG Ad TO GTATN KOl TPOPOSOTEITAL LE EVOALUGGOUEVO LLOVOPOGIKO
pevpa Ao To diKTLO.
20) BaOpog amddoong 1 aoVyypovoy TPLPOCLKOV KIvI|TI|pa diveTon 06 TNV oyéon:
A)

B) 1 = Pllaigadov. ) /PiefdSov Tm = PigioSou/P{anwd.) Al n = Pigtidov - Pileroibou.]

21. Edv n Ogppokpacio oto kEAvQog Tov Ppactipa sival peyorvtepn o’ 6TL )TOV TPV
A.70 xevo Ba givar peyardtepo B.710 kev6 Ba givan pukpotepo
I'.to kevo Ba givon apetdafinto A. 6h0 T0 OVOTEP®
22. Kota v owdpkera g Asrtovpyiag Tov fpactipa £v 1o Kevo avéndei sivar yiati
A.ov&ndnke 1 mieon katabriyemg g ejector pump  B. gpydlovron kaivtepa to tlipdpia

I'. petwdnke n Beppoxpacio g BdAaccog A. GTOPATNGE VO AvoppoPd aépa
23. AvEnon Osppokpaciog Kavcaepiov o Evay KOAMVOpPo £xone amd
A.ppaypévo air cooler amd tnv TAELPE TOL AP B.npomopia eyydoemg

I".un kadn Aertovpyio kavotpa A.6ho To v TEP®



24. Eav xata ) owapkela Asrtovpyiag to de laval pog kaver overflow avtéd copfaiver
01011

A.CTOUATNOE 1] TOPOYN VEPOL TG YOUNANG TTiEoNG

B. yboape pépog 1} 6A0 10 vddtvo toiyoc petald sliding bowl kot bowl hood

I'. avéndnke kotd ToAD 1 mieon KoTabAlyemg Tov Aadtov atn €£odo tov de laval

A. 6o To AVOTEP®
25. Iloceg méosig vepov £xope yia Ty Agrtovpyia Tov de laval

A younin,pecaio, vymin B . younin kot vynin
I'. pia povo v vymq A . pévo younAn
26. Koxn kavon o€ pia IeTpelatounyovi] pmopei va Tpokin0ei amod
A . vymAn mieon covumieong B .younin mieon ocvumicong
I'. yapnAn mieon e&aywyng A . younAn wieon aépa capwong

27. T va, perwocope TV Bgppokpacio 610 KEAVQOG TOV fpacTiipa
A .avotyope Tep1ocdTEPO TO EMOTOMO e€OY®MYNG TG BAAOCCOC TOV CLUTLKVMOTNH
B . mepropilope To EMOTOULO EIGOYDYNG BAAOCTOC TOV GLUTLKVMOTN
I' .avoiyoue TeploGOTEPO TO EMOTOUIO EI0AYOYNG OAAACSOG TOV CUUTVKVMTH
A . timote amd O TAL AVOTEPM
28. M paywopévn Ke@aii] Kodivopov icmg @avel and
A . vrepPolikn| katavdAiwon Aadlov Aitavong B .vepd mov amootpayyileton and Tig
BoaiPideg
I' .xavcaépia mov dtoyeTevovTaLl 6TO 00YEl0 O106TOAMY A .VTEPPOMKN KATAVAA®GT
TETPELALIOV
29. O ypbévog avapeoa 6TV £YYV01 Kol 6TV AVAPAEEN TOV KOVGIHOV Eival YVOGTOS 6aV
A .xaBvotépnon dwtapoync B . Adyog/avoroyio peTaKONGEMG
I' .xoBvotépnon Eyyvong A xpbVoG VOTEPNONG EVONGEMG
30. H wigon Tov Tveupotikod o patog ££600v €vog EAEYKTI) Eivan
A .am6 1.4 émg 1.6 kg/cm?2 B .om6 0 émg 1.0 kg/cm?2
I' .am6 0.2 ém¢ 1.0 kg/cm?2 A . amd 2.5 éwg 4.5 kg/cm?2
31. Kata v npokiviion g unyavis n Baifioa mpokivijoemg aépog avoiyel pe
migon:
A. 7bar B. 20 bar I'. 30 bar
32. H gic0d0g Tov ghaiov Mmdveemg 6ta kKovlvéta (bearings) Bacemg yivetat:
A. And endvo mpog to KAT® B. Amo xdto mpog Ta ETAVE® I'. MMayiog
33. Katd v Aettovpyia oo QAo OL0PKEL TEPLOGOTEPO:
A. Xdpwon B. E&oyoyn I'. Xdpwon — Yreprninpoon
34. To cvotuo e£aymyNs TOV KOVGUEPIMV TG KOPLOS PN aviS Eival :
A. XrtoBepng mieong B. IMoApuko I'. Mewkto
35. To éuPoiro g KOPLOG PNy OvG £YEL:
A. Téooepa ehathplo GUUTIESTS
B. Tpia ehatnipra cvumicong kot Evo Aadton
I'. Avo ghatipla coumieonc kot Vo Aadlov
36. Tnv cvyvotnta TG NAekTpOuNOViS TV pLOpilels amod:

A. Tlieon Aadiov B. Ayepon I'. puBuiom otpopmv
(Governor)
37. Tnv taon ™G niekTpopunyavig v poopileg amo:
A. PvBuoti otpopav (Governor) B. Atyepon I'. Tlieon meTperaiov
38. Iloieg oTPOPES VOUTIKNG NAEKTPOUNYAVIIS OO TIS TUPUKAT® EIVAL Ol COCTES:
A. 1200 B. 800 r. 750

39. H Hiektpopnyoavi] eivar pnyoviy:
A. ZtaBepadv oTpo@®dV Kot 6Tabfepov PopTiov
B. Metapintdv otpoemv Kot 6tafepod poptiov
I'. Metapintod @optiov kol 6TabepdYV GTPOPDYV
40. Kata v opoin Aettovpyic Tov QUYOKEVTPIKOD Kabaprotnpiov (Purifier)



7oL, 07T6 TIG TPELS PorPiocs mapapével KOTE OLOCTNATO OVOLKTI]:

A. Closing B. Filling I'. Opening
41.H porpida oto oynpa 1 givon :
A. BoABida 3/2, pe 0dnynon nnviov Kot Exovaeopd ehatnpiov
B. BaABida 3/2 pe pmovtdv kot emavapopd Eratnpiov
I'. Tirota amd To TopaTave
42.H paipioo oto oyfqpo 2 givar :
A. BoABida 5/2, pe 0dnynon nnviov Kot Exovaeopd ehatnpiov
B. BoABida 5/2 pe mvevupatiky odnynon Kot eExavapopd eAatnpiov
I'. Tirota amd To TopaTave
43. O xvAivopog oTo oynpa 3 sivar:
A. Autiiqg evépyelog B. AmAng evépyetag I'. TnAeokomukog
44.H poaipidoa cto oynpa 4 ivon @

A. BoABida OR B. BaABida AND I'. Tirota amod o Toponavm
45.H paipioa oto oyfqpa S givar :
A. BaAfioa OR B. BaApida AND I'. Timota amd To TOPOTAVED
2
2| 4 |2 4 1T l | 2|
\ A | O !

(]: TIT V\S T TW [ |

1 13 511113 L |

Zxnua 1 2xnua 2 Zxnua 3 2xnua 4 ZxAua 5

46. H wicon mov ypnoipomoreital 6uvii0ms 6TOVS CVTORATIGNOVS Eivon TO:

A. Tbar B.35bar I'. 40bar

47. Xto pvOpiot wicong, To @iltpo :

A. ATopaxpOVeL TUYOV GCOUOTION TOV VITAPYOVY GTOV AEPQ
B. Agatpel TV vypacio Tov vIdpyEL GTOV TIEGUEVO AP,

I'. Eltodyel otayovidio Aadiov HEGO GTOV TEGLEVO AEPA, ATOIVOVTAG £TGL TO KIVOOUEVA, LEPT

TOV TVELHOTIKOV BoABIdmV Kot KOAIVOpwV

48. 1o pvOpot wicong, aUYPAVTI|POC:

A. AmopakpOvel TuoxdV GOUATION TOV LTAPYOVY GTOV AEPQ

B. Agaipei v vypacio Tov vdpyEl GTOV TIEGUEVO AP

I'. Tirota anod to mopandve

49. H porpioa avaxov@iong (Pressure relief valves):

A. EAéyyel v Toy0Tn T AEITOVPYING TOV TVEVLOTIKOV GUGTILLOTOG

B. Avotiyel kot 10y€TEVEL AEPA GTNV ATUOGPALPA, OV O TIECOGTATNG AVEPEL LEYXPL TO OPLO TOV

&xetl puuicBei n BarPida avakovEiong

I'. EAéyyer T katevBuveng pong TpoKeEVOD va eEAEYEOVY TO ‘MEPAGLA’ TOL PEVGTOV TPOG

TOV EMEVEPYNT.

50. X710 pvOpioT) Ticons, 0 MTEVTNPAS :

A. AmopakpOvel TuoxdV GOUOTION TOV LTEAPYOVY GTOV AEPQ
B. Agaipel v vypacio Tov vdpyEl GTOV TIEGUEVO AP,

I'. Ewodyel otayovidio Aadiov pHéca oTov TEGUEVO AP, AMTAIVOVTOG £TCL TOL KIVOOUEVA LEPN

TOV TVELLUTIKAOV PaAPIOwV Kot KOAIVOpwV
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